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Uvod

Blahoprejeme Vam k zakoupeni vazacich strojit na kovovou vazbu WIRE PRO S 310, D 310E. Jsme
presvédceni, ze jste si vybrali spravné.

Jednd se o vazace navrzené pro vazbu do kovovych hiebenii az do priméru 14,3 mm (9/16") o rozteci
3:1 (34 ocek/A4).

Tento typ vyzacii slouzi k vazbé dokumentii o kapacité 120 listii A4/80g papiru. Jsou uréeny vsude tam,
kde se vaze opravdu casto a intenzivné.

Varovdni

- Vazace je mozno pouzivat v suchych prostorech s teplotou od -5 C do +40 C.

- Je zakdzano jejich pouziti v mokrych, vihkych a venkovnich prostorech a je urcen pouze k uiceliim,
které jsou uvedeny v tomto navodu.

- Vazac¢ Wire pro D310E, napdjeci $tiira ani zastrcka nesmi prijit do styku s vodou. Je zakdzdno pouzivat
vazac¢ Wire pro D310E, pokud jsou napdjeci $iiira nebo zastrcka poskozeny. Napdjeci siiira nesmi prijit
do styku s otevienym ohném nebo zhavym predmétem. Nenechdvejte napdject Stiiru volné zavésenou
na skiini nebo polici.

- Je zakazano jiné poucziti, zvlasté to, kde by mohlo dojit k poskozeni nebo zniceni stroje, popripadeé
poranéni osob.

Instalace

- Wyjméte vazac z krabice a odstranite z ného prepravni polystyrénova télesa.

- Vazac umistéte na pevny podstavec, typ Wire pro D310E tak, aby sitova zastrcka ziistala vzdy snadno
pristupna a aby v pripadé nebezpeci bylo mozné stroj okamZité odpojit od sité.

Pokud chcete mit béhem perforace obé ruce volné, miizete vyuzit k ovladani nozni peddl, ktery je
soucdsti stroje. Stact pouze zasunout zastréku privodniho kabelu do vstupniho otvoru, ktery se nachdzi
vzadu na pravé strané krytu stroje.

- Pri preneseni rychlovazace Wire pro D310E z chladného prostiedi do tepla provedte pripojeni k siti az
po vyrovnani teploty stroje s teplotou prostiedi, jinak by mohlo pri zapnuti stroje dojit k jeho poskozeni
vlivem kondenzace par. Pred zapojenim rychlovazace k siti si vidy ovéite, zda napéti a sitova
frekvence odpovidaji vidajiim uvedenym na vyrobnim Stitku stroje, ktery se obvykle nachdzi na spodni
casti stroje. Po splnént vsech predchozich bodii miiZete nyni pripojit rychlovazac k siti



Preprava, skladovani, likvidace

- Vazac prepravujte vidy v originalnim baleni dle symbolii pro prepravu uvedenych na krabici.

- Vazac neobsahuje Zddné toxické latky ani jinak nebezpecné latky, a proto neni nutny nestandardni
postup pri likvidaci. Stroj i obal likvidujte jako tridény odpad. Plastové a nezZelezné cdasti nespalujte,
odevzdejte je do sbéren zabyvajicich se zpracovanim a likvidaci odpadu. Pri likvidaci dodrzujte zdsady
ochrany zivotniho prostredi.

Zaruka

- Na Vas vazaci stroj a na vSechny jeho soucdsti a vyrobni zdavady se vztahuje zdruka v trvani 24 mésicii
od data jeho zakoupeni.

- Pokud Vas vazaci stroj nefunguje spravné, proctéte si znovu dikladné tento navod k obsluze.

- Jestlize zavada nemiiZe byt odstranéna, uplatnéte reklamaci u Vaseho prodejce. Ten Vam zajisti
bezplatnou opravu nebo vyménu za bezvadny stroj.

- Tato zdruka se nevztahuje na vady zpiisobené hrubym zdsahem, neopatrnou manipulaci, neodbornou
obsluhou nebo na skody zpiisobené béhem prepravy.

- Nelze uplatnit dalsi jinou zdaruku nez vyse jmenovanou.

- Podminkou bezplatné reklamace je predlozeni zarucniho listu, dokladu o zakoupeni stroje a doddni
stroje v origindlnim obalu, ktery zamezi poskozent stroje béhem prepravy.

Technické charakteristiky
WIRE PRO S 310 WIRE PRO D 310E

max. délka vazby (mm) 310 310

typ vazby 3:1 3:1
max. kapacita perforace (listit 80g papiru) 25 25
max. kapacita vazby 120 120
max. priumeér vazaciho hi‘ebene (mm) 14,3 14,3
meérka pro stanoveni vhodného priiméru hrebene ano ano
vyrazovani jednotlivych nozii ano ano
nastaveni hloubky perforace ano ano
aretace roztazeni hiebene ano ano
prikon (W) - 90
sitové napdjent (V/Hz) - 220-230/50
rozméry v x § x h (mm) 420x620x230 420x620x230
hmotnost (kg) 22 22
zdruka (v mésicich) 24 24

Navod k obsluze

Wi
(g

1. pracovni plocha 7. perforovaci paka

2. aretacni kolecko 8. vazaci paka

3. vypina¢ dérovaciho segmentu 9. vazaci Stérbina

4. zarazka bo¢niho dorazu 10. stavéci kole¢ko hloubky perforace
5. zasobnik na papirovy odpad 11. perforovaci Stérbina

6. drzak hfebene 12. nozni pedal

13. hlavni vypinac (zezadu)

1. Dle tloustky vazaného dokumentu zvolte vhodny priimér pouzitého kovového hirebene a

hloubku perforace nastavte koleckem hloubky perforace (10). (ndpovéda - tabulka tech.informace)
. Stavécim koleckem hloubky perforace (10) Ize pohybovat pouze po jeho zatlaceni,
uvolnénim (povytazenim) knofliku se nastavena poloha zajisti.

2. Nastavte spravny formadt dokumentu pokud je jiny nez A4. Vypnéte odpovidajici
perforovaci niiz, abyste vytvorili potiebny pocet dér perforace,a to vytazenim vyrezovace
noze (3), ktery odpovida pozadovanému formatu..

3. Na aretacnim kolecku (2) nastavte ciselny idaj odpovidajici zjisténému vhodnému
priméru vazaciho kovového hiebene.

4. Prresunte zardzku bocniho dorazu (4) do polohy odpovidajici formdtu vizaného dokumentu,
vnéjsi cast dorazu se kryje s predtisténou ryskou.

Model WIRE PRO S 310:

4. Vazany dokument (najednou max. 25 listit A4/80g) viozte do perforovaci stérbiny (11)
nadoraz a uchopte perforovaci paku(7) a tahem k sobé properforujete vloZzeny dokument.
(Doporucujeme nejdrive pouzit na zkousku cisty list papiru shodného formdtu, jako vazany
dokument.)



Model WIRE PRO D 310E:

4. Stisknéte hlavni vypinac (13) a pockejte az se rozsviti zelend kontrolka. Do perforovaci
Sterbiny (6) vlozte listy papiru a seslapnéte nozni pedal (12). Postup nékolikrat opakujte
dokud nebudou okraje otvorii cisté.

5. Presunte perforovaci pdku (7) zpét do vertikalni polohy a vyjméte properforovany vdzany
dokument.

6. Zkontrolujte polohu perforace, zda jsou krajni diry od okraje dokumentu vzdaleny
stejnomerné. Jestlize nejsou nebo nedojde-li k perforaci opakujte znovu kroky 1 - 5.

7. Lehkym zatlacenim na zadni cast klopy (6)vyklopite drzdk hrebene. Viozte zvoleny priimer
vazactho hiebene.

8. Nejprve naviéknéte na vazaci hi‘eben jednotlivé properforované listy vazaného dokumentu, poté
predni obdlku a nakonec zadni obdlku licem dovnitr.

8. Pri vazbé dokumentu obsahujicim vice nez 25 listii zopakuj znovu proceduru bodii 4 - 8.

9. Vyjméte vazany dokument s kovovym hirebenem a viozte do vazaci stérbiny (9) tak, aby doléhal
celou svou délkou oteviené Cdsti na dno vdzaci stérbiny.

10. Pohybem vdzaci pdky (8) smérem k sobé na doraz dojde k uzavieni vdazaciho hirebenu a vytvoreni
vazby.

11. Smérem nahoru vytahnéte vazany dokument z vazaci §térbiny a pretocte predni obdlku
0 360 stuprii.

Tab. Kapacita kovovych hiebenii

Pitch 3 : 1
EEEEEEER
14" = 40 Holes
LEGAL = 38 Holes
Ad = 34 Holes
1" = 32 Holes
8.5" = 24 Holes
A5 = 24 Holes

Sheets Diameters

70-80 g/m® Inch _ mm_

20 ane 45 ()

30 14" 6 )

50 516" 8 ( )

60 38" 9 (

80 716" 10 Cv)
100 12" 12 (")
120 9/16" 15 m

UdrZba a opravy

- Ve spodni casti perforovaci jednotky se nachazi zasuvka na papirovy odpad, ktery vznika pri perforaci.
Dbejte na to, aby tato zasuvka byla pravidelné vyprazdiiovana.

- Pri poruse kontaktujte prodejce, od kterého jste zarizent koupili. Tento Vam zprostredkuje jak
pripadnou zdrucni, tak i pozdarucni opravu.

Reseni problémii:

Jestlize se objevi néjaky problém s pristrojem, je mozné, ze ho budete moci sami odstranit.

Perforovaci paka je zaseknutda

- pristroj se zasekl, nejpravdépodobnéji kviili viozeni prilis velkého poctu listi. Nepokousejte se sami
odstranit tuto zdvadu tim, Ze budete vytrhdvat jednotlivé listy, coz by zpusobilo ucpani rezného prostoru
a s nejvétsi pravdépodobnosti nutnost opravy. Postupujte prosim podle nize uvedenych pokynii:

Wire pro S310 - zvednéte perforovaci paku (7) a presurite ji silou dolii. Tuto ¢innost zopakujte nékolikrdt,
az se Vam podari uplné prorezat pres vSechny listy.

Wire pro D310 E - seSldpnéte nozni peddal a vyckejte, az skonci dérovdni. Jestlize se timto

zaseknuti odstrani, kontrolka se opét rozsviti zelené a miiZete pokracovat v praci. Nebude-li tomu

tak, opakujte proces dokud se problém neodstrani. Nez opétovné sesldpnete nozni pedal, vzdy vyckejte
az se motor zastavi.

Posledni otvor neni tiplny

- dokument neni idedlné zarovnan. Provedte jeho zarovnani dle pokynii vyse.

Rada otvorii neni rovnd

- dokument byl vlozen do pristroje nakiivo nebo se pod razniky objevily odiezky papiru. Ve druhém
pripadé vsunte pravitko nebo tvrdy karton do perforovaci stérbiny a pohybujte s nim v obou

smérech, aby odrezky papiru spadly do zasuvky na papirovy odpad.

Poskozené okraje otvori

- je mozné, Ze pocet listii dérovanych najednou je prilis vysoky. Snizte pocet listii ve svazku

Dulezité informace

-V zddném pripadeé nesahejte rukou do perforovaciho prostoru pri procesu perforace, nachdzi se
zde velmi ostré dérovaci zarizeni.

- Chcete-li docilit nejlepsich vysledkii, vzdy dodrzujte stanované limity max. hodnot pro perforaci
a vazbu. lkdyz je mozné fyzicky viozit do zarizeni vétsi mnozstvi listii, nedoporucujeme tuto ¢innost,
muiZe mit za nasledek zkrdacent Zivotnosti stroje.

- Pred dérovanim vzdy odstranite z listii sponky a jiné kovové predmeéty.

- Pokud stroj nepouzivdte, zavirejte kryt perforovaci stérbiny.

- Nikdy se nepokousejte stroje otevirat nebo sami opravovat.



