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Rychlovazac
X6 2v1




Uvod
Blahoprejeme Vam k zakoupeni vazaciho stroje X6 2v1.

Jsme presvédceni, Ze jste si vybrali sprdavné. Jednad se o profesiondlni vazac pro vazbu do kovovych hibetii
(pro typ vazby 3:1 a 2:1) o kapacité az 280 listit A4/80 g papiru. Je urcen pro intenzivni vyuziti.

Varovani

- Rychlovazac je mozno pouzivat v suchych prostorech s teplotou od -5 °C do +40 °C.

- Je zakdzadno jeho pouziti v mokrych, vihkych a venkovnich prostorech a je urcen pouze k uceliim,
které jsou uvedeny v tomto navodu.

- Je zakdzadno jiné pouZiti, zvldsté to, kde by mohlo dojit k poskozeni nebo zniceni stroje, popiipadé
poranéni 0sob.

Instalace

- Wyjméte rychlovazac z krabice a odstrante z ného prepravni polystyrénova télesa.
- Namontujte ovladaci paku (1).

- Vaza¢ umistéte na pevny podstavec, ktery zarucuje pohodinou obshihu.



Navod k obsluze

Tabulka ¢. 1
. ] 1. ovladaci paka
Kovova vazba 2:1 2 bocni doraz
6OzNP (e OO 3 POaNNPP | O O 3 PONNPP 3. bo¢ni doraz pro nestandardni formaty
(A4 80g/m2) (mm) (" 4. nastaver}i hloubky perforace
CCC ACED 15.9 5/8" 5. pracovni plocha M
L - 6. regulace priméru vazaného hibetu 6 9 7
116- 138 19 3/4 7. zasuvka na papirovy odpad (vzadu) \ / 1
139- 164 22,2 7/8" 8. perforovaci §térbina ) .
165 - 189 25,4 1" 9. ptepinac typu vazby
290 - 280 31,8 5/4" 10. hr,oty pro zayééenl' kovového hibetu
11. vazaci Stérbina
4
Kovova vazba 3:1 3 —
(0'074\J(023 OO a POaNNPP | O O 3 PONNPP
(A4 80g/m2) (mm) (") )
2-15 0% 3/16" 8
ChAcC 6,4 3/4" 1. Nastavte prepinac (9) do polohy odpovidajici danému typu vazby 2:1/3:1
41-55 8 7/8"
56- 65 95 i,, 2. Dle tloustky vazaného dokumentu zvolte vhodny priimér pouzitého kovového hibetu (tabulka ¢. 1).
- ’ a nastavte hloubku perforace (4).
66 -80 11 5/4"
81- 100 12.7 1/2" 3. Nastavte spravny formdt na boc¢nim dorazu (2). PFi perforaci vétsich formdtii nez A4 nastavte bocni
101- 115 14'3 9/16" doraz (2) zaroven s urovni pracovni plochy a podle potreby bocni doraz nestandardnich formatii (3).

4. Regulaci vazaného hibetu (6) nastavte na méritku udaj odpovidajici zjistenému priiméru
vazaného kovového hibetu (viz tabulka cislo 1).

5. Dadle postupujte dle standardni dérovaci procedury: vazany dokument (najednou max. 20 listii
A4/80 g — viz max. kapacita perforace) vlozte do perforovaci stérbiny (8) na doraz a uchopte
perforovaci pdku (1) a tahem k sobé properforujete vlozeny dokument.

(Doporucujeme nejdrive pouzit na zkousku cisty list papiru shodného formdtu, jako vazany
dokument.)



6. Presurite perforovaci pdku (1) zpét do vertikdlni polohy a vyjméte properforovany vazany
dokument.

7. Zkontrolujte polohu perforace, zda jsou krajni diry od okraje dokumentu vzddleny
stejnomérné. Jestlize nejsou nebo nedojde-li k perforaci opakujte znovu kroky 1 — 6.

8. Vlozte zvoleny priumer vazaciho hitbetu dle poctu vazanych listi (viz tabulka cislo 1) na hroty
pro zavéseni kovového hibetu (10).

9. Nejprve naviléknéte na vazaci hibet jednotlivé properforované listy vazaného dokumentu, poté
predni obdlku a nakonec zadni obdlku licem dovnitr.

10. Pri vazbé dokumentu obsahujicim vice nez 20 listii zopakuj znovu proceduru bodii 5 — 7.

11. Wjméte vazany dokument s kovovym hirbetem a viozte do vazaci stérbiny (11) tak, aby doléhal
celou svou délkou oteviené cdsti na zadni sténu vdzact Stérbiny.

12. Pohybem ovladaci pdky (1) smérem k sobé na doraz dojde k uzavieni vazaciho hitbetu a vytvoreni
vazby.

13. Smérem nahoru vytahnéte vazany dokument z vdzaci Stérbiny a pretocte predni obdlku
0 360 stuprui.

Udriba a opravy

- Ve spodni ¢éasti perforovaci jednotky se nachdzi zasuvka na papirovy odpad, ktery vznika
pri perforaci. Dbejte na to, aby tato zdsuvka byla pravidelné vyprazdiovana.

- PFi poruse kontaktujte prodejce, od kterého jste zarizeni koupili. Tento Vam zprostiedkuje jak
pripadnou zdrucni, tak i pozarucni opravu.

Prieprava, skladovani, likvidace

- Rychlovazac prepravujte vzdy v origindlnim baleni dle symbolii pro prepravu uvedenych na krabici.

- Rychlovazac neobsahuje Zdadné toxické latky ani jinak nebezpecné latky, a proto neni nutny
nestandardni postup pri likvidaci. Stroj i obal likvidujte jako tiidény odpad. Plastové a nezelezné
casti nespalujte, odevzdejte je do sbéren zabyvajicich se zpracovanim a likvidact odpadu.
Pri likvidaci dodrzujte zdsady ochrany Zivotniho prostiedi.

DuleZité informace

- V zadném pripadé nesahejte rukou do perforovaciho prostoru pri procesu perforace, nachdzi se
zde velmi ostré dérovaci zarizent.

- Chcete-li docilit nejlepsich vysledkii, vZdy dodrzujte stanované limity max. hodnot pro perforaci
a vazbu. lkdyz je mozné fyzicky viozit do zarizeni vétsi mnozstvi listii, nedoporucujeme tuto ¢innost,
muize mit za nasledek zkrdcenti Zivotnosti stroje.

- Pred dérovanim vzdy odstrarite z listii sponky a jiné kovové predméty.

- Pokud stroj nepouzivdte, zavirejte kryt perforovaci stérbiny.

- Nikdy se nepokousejte stroje otevirat nebo sami opravovat.

- Ujistéte se, Ze je perforovaci paka spusténda dolii, neni-li pristroj pouzivan, aby se zamezilo
poranéni ruky.

Zaruka

- Na Vas vazaci stroj a na vSechny jeho soucdsti a vyrobni zavady se vztahuje zaruka v trvani
24 mésicii od data jeho zakoupeni.

- Pokud Vas vazaci stroj nefunguje spravné, proctete si znovu diikladné tento navod k obsluze.

- Jestlize zavada nemiize byt odstranéna, uplatnéte reklamaci u Vaseho prodejce. Ten Vam zajisti
bezplatnou opravu nebo vyménu za bezvadny stroj.

- Tato zdruka se nevztahuje na vady zpiisobené hrubym zdsahem, neopatrnou manipulaci,
neodbornou obsluhou nebo na skody zpiisobené béhem piepravy.

- Nelze uplatnit dalsi jinou zdruku nez vyse jmenovanou.

- Podminkou bezplatné reklamace je predlozeni zarucniho listu, dokladu o zakoupent stroje
a doddani stroje v origindlnim obalu, ktery zamezi poskozeni stroje béhem prrepravy.

Technické charakteristy X6 2v1
3:1/2:1
max. délka vazby (mm) 300
max. kapacita perforace (listit 80 g papiru) 20
max. kapacita vazby 280
pocet deér perforace 21/34
max. prumér vazactho hiebene (mm) 23/34
meérka pro stanoveni vhodného priméru hrebene ne
vyrazovani jednotlivych nozu ne
nastaveni hloubky perforace ano

aretace roztazeni hiebene -
max. tempo perforace (cyklus/min.) -
prikon (W) -
sitové napdjeni (V/Hz) -
rozmery v x § X h (mm) 360x440%210
hmotnost (kg) 14,2
zdruka (v mésicich) 24



